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cds-Beschichtungssystem zur schnellen Sanierung von Brandschaden ' : d S
auf Betonfahrbahnen, z.B. BAB
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Das Beschichtungssystem cds-Brandschadensanierung besteht aus 2-Komponenten-
Epoxidharzen und findet Anwendung bei der schnellen Sanierung von Brandschaden auf
Betonfahrbahnen. Das System ist gepriift nach TL/ TP BEB STB 15.

Untergrundbeschaffenheit Der Betonuntergrund muss trocken, 6l- und fettfrei sowie frei von losen Teilen oder
sonstigen Verschmutzungen sein. Haftungsmindernde Verunreinigungen missen vor dem
Beschichten durch geeignete Verfahren entfernt werden. Betonuntergriinde missen
tragfahig sein und nach der Vorbereitung eine Oberflachenzugfestigkeit von mindestens
1,5 MPa aufweisen, kein Einzelwert < 1,0 MPa.

Temperatur mind. 8°C, max. 30 °C

Aushartezeit bei 20°C Uberarbeitbar nach
3 Std. cds Mortel 0-3 | flex spezial mit Harter FH super
4 Std. cds-Grundierung farblos mit Harter FH + 2 Geb. cds-EP-Beschleuniger
Uberfahrbar nach
6 Std. cds-Beschichtung HB mit 2 Geb. cds-EP-Beschleuniger

Materialverbrauch Betonreparatur Ausbruchstellen:
cds Haftvermittler mit Harter FH-super ca. 0,8 kg/m?
cds-Maortel 0-3 | flex spezial mit Harter FH super ca. 2,0 kg/|

Beschichtung Betonflache:
Grundierung:

cds Grundierung farblos (Harter FH) mit cds-EP-Beschleuniger ca. 0,35 kg/m?

Abstreuen mit Quarzsand der Kérnung 0,3-0,9 mm ca. 0,5 kg/m?

Deckschicht:

cds-Beschichtung HB mit cds-EP-Beschleuniger ca. 1,5 kg/m?

Abstreuen im Uberschuss mit Quarzsand der Kérnung 0,3-0,9 mm ca. 4,0 kg/m?
Verarbeitung cds-Haftvermittler anmischen und mit einem Pinsel auf die vorbereitete Fldche aufbringen

und einmassieren. AnschlieBend den angemischten cds-Mortel 0-3 | flex spezial nass in
nass auf die mit cds-Haftvermittler versehenen Flachen mit einer Kelle aufbringen und in
die gewiinschte Form bringen. Nach Ausharten des Mértels cds-Grundierung farblos
anmischen und mit einer Rolle aufbringen. AnschlieBend leicht abstreuen ,Korn an Korn*
mit Quarzsand 0,3-0,9 mm. Als letzten Arbeitsgang cds-Beschichtung HB aufbringen und
im Uberschuss mit Quarzsand 0,3-0,9 mm abstreuen.

Farbton ca. RAL 7016, 7023, 7030, 7032, 7035, 7037, 7038, 7042, weitere Farben auf Anfrage
(cds-Beschichtung HB)

Lieferform cds-Haftvermittler: 1 kg Beutel sowie 2 kg, 4 kg und 10 kg Gebinde
cds-Mértel 0-3 | flex spezial: 20 kg Gebinde, 25 kg Sackware
cds-Grundierung farblos: 10 kg und 25 kg Gebinde
cds-Beschichtung HB: 10 kg, 30 kg Gebinde
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Lagerfahigkeit 1 Jahr, trocken und bei + 15 C° bis + 20°C

Vorteile e schnelle Sanierung von Brandschaden auf Betonfahrbahnen, z.B. BAB
e Grundierung und Beschichtung an einem Arbeitstag moglich
e physiologisch unbedenklich
e Chemikalienbesténdigkeit sieche Medienbestéandigkeitsliste von cds-Beschichtung HB
im Downloadbereich der cds-Homepage
e geringer VerschleiB
e  Grundprifung nach TL BEB-StB 15 der Oberfldichenbeschichtung (OS-RH)
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Musterleistungstext

Betonreparatur:
1. Untergrundvorbereitung

Visuelle und mechanische Untersuchung des gesamten instandzusetzenden Bereiches durch geeignete Verfahren. Schadhafte
Bereiche bis auf den tragfahigen Kernbeton ausstemmen, anfallenden Betonschutt aufnehmen und fachgerecht entsorgen.

2. Grundierung

Die Haftgrenzflachen sind ggf. zu trocknen und von trennend wirkenden Substanzen durch geeignete Verfahren zu reinigen und
anschlieBend mit einem Idsemittelfreien, thixotropierten 2-Komponenten-Epoxidharz zu grundieren.
Material:  cds-Haftvermittler mit FH Super Héarter
Verbrauch: 0,6 - 0,8 kg/m?
3. Betonreparatur
Reprofilierung der ausgestemmten Schadstellen, hthengleich zu den angrenzenden Flachen, mit einem pigmentierten, mit
definierter Sieblinie gefiillten, 2-Komponenten-Epoxidharzmértel. Der Mdrtel muss spatestens nach 3 Stunden dberarbeitbar sein.
Material:  cds-Mértel 0-3 | flex spezial mit FH super Harter
Verbrauch: ca. 2 kg/I auszufiillendes Volumen
Farbton:  grau

Beschichtung:

1. Untergrundvorbereitung

Beton- bzw. Zementestrichflachen durch z.B. Stahlkugelstrahlen und Schleifen mit Diamant zur Aufnahme einer
Epoxidharzbeschichtung vorbehandeln. Abtraggut aufnehmen, Flachen absaugen. Der Untergrund muss vor dem Grundieren
trocken, &l- und fettfrei sowie frei von losen Teilen oder sonstigen Verschmutzungen sein. Haftungsmindernde Verunreinigungen
miissen durch geeignete Verfahren entfernt werden. Im Einheitspreis ist die Entsorgung als unbelasteter Bauschutt enthalten. Die
Oberflache muss tragfahig sein und eine Haftzugfestigkeit von mind. 1,5 MPa aufweisen, kein Einzelwert < 1,0 MPa.

2. Grundierung
Die vorbereiteten Flachen mit einem niedrigviskosen, ungeflllten, I6semittelfreien Epoxidharz mittels Rolle grundieren. Die
Grundierung muss nach spatestens 4 Stunden Uberarbeitbar sein.

Material: cds-Grundierung farblos (Harter FH) mit max. 2 Geb. cds-EP-Beschleuniger

Verbrauch: ca. 0,35 kg/m?

Abstreuen: ca. 500 g/m?, Abstreusand 0,3 —0,9 mm

3. Beschichtung
Die grundierten Flachen mit einem I8semittel- und silikonfreien, pigmentierten 2-Komponenten-Epoxidharz beschichten. Die
Beschichtung muss nach spétestens 6 Stunden befahrbar sein. Die noch frische Beschichtung wird mit Quarzsand der Kérnung
0,3 -0,9 mm im Uberschuss abgestreut. Nach Aushartung der Beschichtung nicht gebundenen Abstreusand abkehren.
Material: cds-Beschichtung HB mit cds-Beschleuniger
Verbrauch: ca. 1,5 kg/m?
Abstreuen: ca. 4 kg/m2 (im Uberschuss), z.B. Abstreusand 0,3 — 0,9 mm

Farbton: ca. RAL 7016, 7023, 7030, 7032, 7035, 7037, 7038, 7042, weitere Farbténe auf Anfrage
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